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Verfahren zum Befordern von Postsendungen und Vorrichtung 
zur Aufbewahrung von Postsendungen 

Beschreibung : 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Befordern von 
Postsendungen . 

Die Erfindung betrifft ferner eine Vorrichtung zur 
Aufbewahrung von Postsendungen. 

Es ist bekannt, dass durch vergebliche Zustellversuche von 
Postsendungen an abwesende Empf anger in erheblichem Umfang 
Transport- und Lagerkapazitat zur Verfugung gestellt werden 
muss . 

Zur Losung dieses Problems ist in der Franzosischen 
Patentschrif t FR 2 563 987 vorgeschlagen worden, Hauser von 
Empfangern jeweils mit einem elektronischen Paketfach 
auszuriisten . 

Die Belieferung der bekannten Paketfacher erfolgt manuell 
durch einen Postzusteller . 

Der Aufwand der Zustellung erhoht sich dadurch, dass der 
Zusteller vor Offnen eines Fachs einen Berechtigungscode in 
ein Zugangsterminal eingeben muss. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren fur 
die Beforderung von Postsendungen so zu gestalten, dass die 
Postsendungen moglichst zielgerichtet an einen von dem 
jeweiligen Empf anger gewiinschten Ort zugestellt werden 
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konnen, und dass der hierfur erf orderliche Material- und 
Transportauf wand moglichst gering ist. 

Erf indungsgemaS wird diese Aufgabe dadurch gelost, dass ein 
Verfahren zum Versenden von Postsendungen so durchgefuhrt 
wird, dass iiberpruft wird, ob die Postsendungen fur eine 
Zustellung in einer elektronischen Paketf achanlage vorgesehen 
sind, dass ermittelt wird, ob fur mehrere der Postsendungen 
eine Zustellung in der gleichen Paketf achanlage vorgesehen 
ist, dass die Postsendungen, fur die eine Zustellung in der 
gleichen Paketf achanlage gewiinscht ist, auf wenigstens einem 
Teil ihrer Bef orderungsstrecke gemeinsam befordert und 
anschlieSend auf einzelne Paketf acher verteilt werden. 

Die Erfindung sieht eine Kombination verschiedener Mafinahmen 
vor, um die Zusenduhg von Postsendungen mit moglichst 
geringem Energie- und Bearbeitungsauf wand durchzuf uhren . 

Zur Vermeidung von unnotigen Transporten, insbesondere zur 
Vermeidung von Leerfahrten und/oder vergeblichen 
Zustellversuchen ist die Uberpriifung, ob die Postsendungen 
fur eine Zustellung in einer elektronischen Paketf achanlage 
vorgesehen ist, besonders vorteilhaft. 

Die Uberpriifung kann auf verschiedene Weise erfolgen, 
beispielsweise durch Erfassung eines Vermerks auf der 
Postsendung und/oder durch Vergleich einer Sendungs- und/oder 
Empf angeridentif ikationsangabe mit einer 
Datenbankinf ormation . 

Die vorgesehene gemeinsame Beforderung von Postsendungen kann 
auf verschiedene Arten erfolgen und ohne grofien Aufwand in 
bestehende Versandlogistiksysteme integriert oder Bestandteil 
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von neuartig konzipierten Versandlogistiksystemen werden. 

Beispielsweise werden in einem Ausgangsf racht- oder 
Ausgangsbrief zentrum Postsendungen so sortiert, dass 
Postsendungen, die in eine elektronische Paketf achanlage 
befordert werden sollen, so sortiert werden, dass sie in 
einen gemeinsamen Transportbehalter gelangen. 

AnschlieSend werden die Transportbehalter jeweils zu der 
ausgewahlten elektronischen Paketf achanlage transportiert . 

In einer ersten Ausbaustufe des erf indungsgemaSen 
Versandlogistiksystems kann eine derartige Beforderung auf 
konventionelle Weise, beispielsweise durch Beforderung der 
Transportbehalter mit konventionellen Fahrzeugen, erfolgen. 

Eine derartige Implementation hat den Vorteil, dass 
weitgehend bestehende Ausrustungen und Inf rastrukturen 
weiterhin benutzt und mit den Vorteilen einer effizienten 
Ausnutzung von Transport- und Lagerkapazitat kombiniert 
werden konnen. 

Urn eine noch schnellere und storungsarmere gemeinsame 
Beforderung der Postsendungen zu ermoglichen, sieht eine 
besonders leistungsf ahige Ausgestaltung der Erfindung vor, 
dass die Beforderung der Postsendungen, beziehungsweise der 
sie enthaltenden Transportbehalter, wenigstens streckenweise 
f erngesteuert und/oder durch ein Computerprogramm gesteuert 
erf olgt . 

Ferner ist es zweckmaSig, dass die gemeinsame Beforderung der 
Postsendungen wenigstens streckenweise unterirdisch erf olgt . 
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Die Erfindung eignet sich besonders gut zur Integration 
weiterer logistischer Funktionen. 

Insbesondere ist es zweckmaSig, das Verfahren so 
durchzufiihren, beziehungsweise das Logistiksystem so 
auszugestalten, dass die Postsendungen in einem 
Sendungserf assungssystem erfasst werden. 

Eine besonders zweckmaSige Ausf lihrungsf orm des Verfahrens und 
des Versandlogistiksystems zeichnet sich dadurch aus, dass 
die Position der Postsendungen an mehreren Stellen des 
Transportsystems und/oder zu mehreren Zeitpunkten erfasst 
wird, so dass die Position und/oder der Bef orderungszustand 
der Postsendungen in einem Sendungsverf olgungssystem erfasst 
werden kann . 

ZweckmaSigerweise wird das Verfahren so durchgef uhrt , dass 
wenigstens eine Erfassung der Position und/oder der Bewegung 
der Postsendungen durch Erfassung der Position und/oder 
Bewegung des sie befordernden Transportbehalters erf olgt . 

Die Erfindung beinhaltet eine Vorrichtung zur Aufbewahrung 
von Postsendungen . 

Erf indungsgemaS wird diese Vorrichtung so ausgestaltet , dass 
sie eine elektronische Paketf achanlage und ein Mittel zum 
Erkennen eines Identif ikationscodes der Postsendungen 
enthalt . 

Eine derartige Vorrichtung eignet sich fur vielfaltige 
Einsatze . 

Es ist jedoch besonders vorteilhaft, diese Vorrichtung fur 
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die Anwendung in einem der dargestellten erf indungsgemaSen 
Verfahren, beziehungsweise als ein Bestandteil des 
erf indungsgemaSen Versandlogistiksystems einzusetzen . 

Die Erfindung umfasst gleichfalls vorteilhafte 
Ausgestaltungen der Vorrichtung. 

Eine besonders bevorzugte Ausf uhrungsf orm der Vorrichtung 
zeichnet sich dadurch aus, dass die elektronische 
Paketf achanlage mit einem Zufiihrungsmittel fur die 
Postsendungen verbindbar ist. 

Hierdurch ist ein automatisiertes Beladen der elektronischen 
Paketf achanlage moglich, so dass der fur die Beladung 
erf orderliche Aufwand verringert wird. 

Zur weiteren Erhohung der Wirksamkeit der Ausf uhrungsf ormen 
der Erfindung ist es ferner vorteilhaft, dass das 
Zufiihrungsmittel und die elektronische Paketf achanlage derart 
miteinander verbindbar sind, dass das Mittel zum Erfassen der 
Postsendungen so angeordnet ist, dass die der elektronischen 
Paketf achanlage durch das Zufiihrungsmittel zugefiihrten 
Postsendungen erfasst werden. 

Die elektronische Paketf achanlage kann auf die Bedurfnisse 
des jeweiligen Versandlogistiksystems und der es benutzenden 
Empf anger angepasst werden. 

Eine derartige bevorzugte Ausf uhrungsf orm der elektronischen 
Paketf achanlage zeichnet sich dadurch aus, dass das 
Zufiihrungsmittel derart verfahrbar gelagert ist, dass es die 
Postsendungen zu voneinander verschiedenen elektronischen 
Paketf achern befordern kann. 
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Eine weitere, gleichfalls vorteilhafte Ausf uhrungsf orm der 
elektronischen Paketf achanlage ist so gestaltet, dass die 
Facher der Paketf achanlage innerhalb der Paketf achanlage 
bewegbar sind, und dass eine Offnung fur die Zufiihrung 
und/ oder Entnahme von Postsendungen mit dem Zuf iihrungsmittel 
ve rbunden ist. 

Zur Integration weiter automatisierter Transportsysteme in 
das Logistiksystem so wie zur noch schnelleren und 
wirksameren Durchfiihrung des Verfahrens und/oder zur weiteren 
Verbesserung der Einsetzbarkeit der Vorrichtung ist es 
zweckmaSig, dass die Vorrichtung mit einem Haltepunkt eines 
Trarisportsystems fur die automatische und/oder f erngesteuerte 
Beforderung von Transportbehaltern verbunden ist. 

Vorteilhaf terweise wird diese Ausf uhrungsf orm dadurch weiter 
gebildet, dass das Zuf iihrungsmittel so angeordnet ist, dass 
es die in den Transportbehaltern enthaltenen Postsendungen 
von dem Haltepunkt bis zu der elektronischen Paketf achanlage 
fordern kann. 

Weitere Vorteile, Besonderheiten und zweckmaSige 
Weiterbildungen der Erfindung ergeben sich aus den 
Unteranspruchen und der nachf olgenden Darstellung bevorzugter 
Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung anhand der Zeichnungen. 

Die nachfolgende Darstellung bevorzugter Ausfiihrungsbeispiele 
zeigt Ausf uhrungsf ormen, bei denen die Kombination einer 
Ausgabe und/oder Annahme von Paket-, Brief- und 
Warensendungen in einer elektronischen Paketf achanlage 
kombiniert mit einer Automat isierung der Beforderung und/oder 
Beladung, beziehungsweise Entladung der Paket facher. 
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An elektronischen Paketf achanlagen (Logistikstutzpunkten) 
werden Pakete, Brief e und Warensendungen gebundelt an 
zentralen Stellen oberirdisch an Endempfanger ausgegeben und 
angenommen . 

Ein zusatzlicher verkehrs- und kostenreduzierender Effekt 
kann durch die unterirdische Bestuckung/Entleerung der 
Logistikstiitzpunkte erfolgen. Das heifit, Pakete, Brief e und 
Warensendungen konnten unterirdisch durch den 
Logistikdienstleiter eingespeist und abgeholt werden. 

Dies kann manuell und teilmanuell durch einen Zusteller vor 
Ort oder aber vollautomatisch durch ein IT-gestiitztes und 
f erngesteuertes System erfolgen, zum Beispiel basierend auf 
der Technik von Rohrpost-Containern, Frachtkapseln oder 
Frachtdrohnen . 

Bei der manuellen/halbautomatischen Bestuckung/Entleerung vor 
Ort eignen sich besonders die nachf olgenden Varianten der 
Durchf iihrung : 

1. Der Zusteller/Abholer bringt die Pakete, Brief- und 
Warensendungen selbst zum Logistikstutzpunkt und speist 
diese zum Beispiel iiber einen Lastenaufzug unterirdisch 
ein (analog zum Beispiel der heutigen Belieferung der 
Gastronomie oder Warenhauser) oder 

2. die Pakete, Brief e und Warensendungen befinden sich 
bereits vor Ort (Anlief e rung /Abho lung erfolgt mittels 
eines unterirdischen, f erngesteuerten Transportsystems) 
und die Logistikstiitzpunkte werden dann manuell be- 
beziehungsweise entladen . 
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Je nach Beschaf f enheit konnen sich die Pakete, Brief e 
und Warensendungen zum Beispiel auch in Boxen befinden. 
Die einzelnen Transporteinheiten sind mit einem Barcode, 
einem Transponder oder anderen Datentragern 
ausgestattet, urn ein exaktes Individual -Rout ing sowie 
eine Sendungsverf olgung (Traking & Tracing) zu 
gewahrleisten . 

Die vollautomatische Durchfuhrung der Bestuckung und/oder 
Entleerung erfolgt vorzugsweise wie nachfolgend dargestellt: 

Die Pakete, Brief e und Warensendungen werden durch ein 
f erngesteuertes unterirdisches Transportsystem direkt zum 
Logistikstutzpunkt geliefert. Je nach Beschaf f enheit befinden 
sich die Pakete, Brief e und Warensendungen auch in Boxen. Die 
einzelnen Transporteinheiten sind mit einem Barcode, einem 
Transponder oder anderen Datentragern ausgestattet , urn eine 
exakte Individual -Routung (sowie Traking & Tracing) zu 
gewahrleisten. 

Die einzelnen Sendungseinehiten konnten dann vollautomatisch 
mittels von Kleinlagertechniken und IT-gestiitzt den 
Logistikstiitzpunkten modular eingefuhrt, beziehungsweise 
abgenommen werden . 

Alle Variant en (manuell/halbautomatisch/vollautomatisch) 
konnen mit modularen Systemen bestiickt, beziehungsweise 
entnommen werden. Vorzugsweise erfolgt dies durch eine 
Multibeladung, beispielsweise durch eine Beladung mit einer 
kompletten Reihe mehrerer Sendungen. 

Der Transport bei der halbautomatischen und der 
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vollautomatischen Variante kann iiber Kanal-, beziehungsweise 
Tunnelsysteme , erfolgen. Die modularen Beladungs- und 
Entnahmeeinheiten werden in einer Basis (Paketzentren, 
Zustellbasen oder Lagern) bestiickt, beziehungsweise entleert. 
5 Die Beladungs- und Entnahmeeinheiten sind entweder selbst via 
Schienen-, beziehungsweise Schwebebahntechnik , zu den 
einzelnen Automaten oder anderen Logistikstiitzpunkten 
transportf Shig oder werden in groSeren Verbunden konsolidiert 
und in transportf ahige Systeme integriert, urn zu den 
, .^d einzelnen Automaten (Logistikstiitzpunkten) zu gelangen. 

Zudem sind einzelne Touren (Stichtouren) , das hei£t, 
ausschlieSliche Beladung oder Entladung eines einzigen 
Automaten (Logistikstutzpunktes) , aber auch Multitouren - 
15 sequentiell - zu mehreren Automaten (Logistikstiitzpunkten) 
hintereinander (ohne Riickkehr in eine Basis) moglich. 

Die dargestellten Ausf iihrungen sind lediglich beispielhaft zu 
verstehen und konnen sowohl mit anderen bekannten Verfahren 
2 0 und Vorrichtungen als auch mit weiteren Logistikkomponenten 
kombiniert werden. 



25 
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Patentanspruche : 

1. Verfahren zum Befordern von Postsendungen, 

dadurch gekennzeichnet, dass 
tiberpruft wird, ob die Postsendungen fur eine Zustellung 
in einer elektronischen Paketf achanlage vorgesehen sind, 
dass ermittelt wird, ob fur mehrere der Postsendungen 
eine Zustellung in der gleichen Paketf achanlage 
vorgesehen ist, dass die Postsendungen, fur die eine 
Zustellung in der gleichen Paketf achanlage gewunscht 
ist, auf wenigstens einem Teil ihrer Bef orderungsstrecke 
gemeinsam befordert und anschlieSend auf einzelne 
Paketf acher verteilt werden. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, dass mehrere der 
beforderten Postsendungen gemeinsam innerhalb eines 
Transportbehalters befordert werden. 

3 . Verfahren nach Anspruch 2 , dadurch 
gekennzeichnet, dass die Postsendungen in 
den Transportbehaltern bis zu der jeweils vorgesehenen 
Paketf achanlage befordert werden. 

4 . Verfahren nach Anspruch 3, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Postsendungen dem 
Transportbehalter mit einer automat isch betriebenen 
Fordereinrichtung entnommen werden. 

5 . Verfahren nach einem oder mehreren der vorangegangenen 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Zufuhr der Postsendungen in die Paketfacher 
durch eine automatisch betriebene Fordereinrichtung 
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erf olgt . 

Verfahren nach den Anspriichen 4 und 5, dadurch 
gekennzeichnet, dass die automatisch 
betriebene Fordereinrichtung zuerst die Postsendungen 
aus den Transportbehaltern entnimmt und anschliefiend 
automatisch den jeweiligen Paketfachern zuf iihrt . 

Verfahren nach einem oder mehreren der vorangegangenen 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Beforderung der Transportbehalter wenigstens 
streckenweise f erngesteuert und/oder durch ein 
Computerprogramm gesteuert erf olgt . 

Verfahren nach einem oder mehreren der vorangegangenen 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
dass die gemeinsame Beforderung der Postsendungen 
wenigstens streckenweise unterirdisch erf olgt . 

Verfahren nach einem oder mehreren der vorangegangenen 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Postsendungen in einem Sendungserf assungssystem 
erfasst werden. 

Verfahren nach Anspruch 9, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Position der 
Postsendungen an mehreren Stellen des Transportsystems 
und/oder zu mehreren Zeitpunkten erfasst wird, so dass 
die Position und/oder der Bef orderungszustand der 
Postsendungen in einem Sendungsverf olgungssystem erfasst 
werden kann . 

Verfahren nach Anspruch 10, dadurch 
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gekennzeichnet, dass wenigstens eine 
Erfassung der Position und/oder der Bewegung der 
Postsendungen durch Erfassung der Position und/oder 
Bewegung des sie befordernden Transportbehalters 
erf olgt . 

Vorrichtung zur Aufbewahrung von Postsendungen, 
dadurch gekennzeichnet, dass sie 
eine elektronische Paketf achanlage und ein Mittel zum 
Erkennen eines Identif ikationscodes der Postsendungen 
enthalt . 

Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch 
gekennzeichnet, dass die elektronische 
Paketf achanlage mit einem Zuf uhrungsmittel fur die 
Postsendungen verbindbar ist . 

Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Zuf uhrungsmittel 
und die elektronische Paketf achanlage derart miteinander 
verbindbar sind, dass das Mittel zum Erfassen der 
Postsendungen so angeordnet ist, dass die durch das 
Zuf uhrungsmittel der elektronischen Paketf achanlage 
zugefuhrten Postsendungen erfasst werden. 

Vorrichtung nach Anspruch 14, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Zuf uhrungsmittel 
derart verfahrbar gelagert ist, dass es die 
Postsendungen zu voneinander verschiedenen 
elektronischen Paketf achern befordern kann . 

Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspruche 13 
bis 15, dadurch gekennzeichnet, 



DPA 514 7 PDE 



13 

dass die Facher der Paketf achanlage innerhalb der 
Paketf achanlage bewegbar sind, und dass eine Offnung fur 
die Zufuhrung und/oder Entnahme von Postsendungen mit 
dem Zufuhrungsmittel verbunden ist. 

Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche 12 
bis 16, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Vorrichtung mit einem Haltepunkt eines 
Transportsystems fur die automatische und/oder 
f erngesteuerte Beforderung von Transportbehaltern 
verbunden ist. 

Vorrichtung nach Anspruch 17 , dadurch 
gekennzeichnet, dass das Zuf uhrungsmittel 
so angeordnet ist, dass es die in den Transportbehaltern 
enthaltenen Postsendungen von dem Haltepunkt bis zu der 
elektronischen Paketf achanlage fordern kann. 

Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche 12 
bis 18, dadurch gekennzeichnet, 
dass wenigstens ein Teil der Facher. Abmessungen 
aufweist, die eine GroSe aufweisen, die im Wesentlichen 
der GroSe entspricht, die als Volumen von an einen 
einzelnen Empfanger oder eine einzelne Empf angergruppe 
gerichteten Paketsendungen zu erwarten sind. 



